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ΚΑΤΑΣΚΕΥΗ  ΜΕ  ΧΡΗΣΗ  Η /Υ  Computer Aided Manufacturing - 

CAM) – Οφέλη  

1. Ο  άµεσος  και  εύκολα  µεταβαλλόµενος  έλεγχος  µέσω  Η/Υ  των  

διαφόρων  οµάδων  αυτόµατων  µηχανών .  

2. Αυξηµένη  παραγωγικότητα  λόγω  καλύτερης  χρήσης  των  µηχανών .  

3. Αυξηµένη  ποιότητα  και  αξιοπιστία  σαν  αποτέλεσµα  της  ακρίβειας  

και  ενός  δοµηµένου  συστήµατος  ελέγχου .  

4. Οικονοµ ίες  λειτουργίας  µέσω  της  συνεχόµενης  χρήσης  του  

εξοπλισµού  παραγωγής ,  την  αποφυγή  συνωστισµών  και  του  

ελάχιστου  αριθµού  προϊόντων  στις  αποθηκες .  

5. Καλύτερος  συγχρονισµός  όλων  των  λειτουργιών  του  εργοταξίου  

συµπεριλαµβανοµένων  των  υλικών  και  των  ενδιάµεσων  προϊόντων .  
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Ανάµειξη  του  ανθρώπου  στα  εξής  σηµεία: 

1. Προγραµµατισµός  µηχανών .  Χρειάζεται  η  λήψη  αποφάσεων  για  τις  

µεθόδους  που  πρέπει  να  ακολουθηθούν  και  τα  εργαλεία  που  πρέπει  

να  χρησιµοποιηθούν .  

2. Στήσιµο  των  µηχανών .  Η  τοποθέτηση  των  εργαλείων  που  είναι  

απαραίτητα  για  τη  λειτουργία  τους .  

3. Απόδειξη  ορθότητας  του  προγράµµατος .  Εξασφάλιση  ότι  

παράγονται  τα  επιθυµητά  αποτελέσµατα .  

4. Βελτιστοποίηση  της  µηχανής .  Επιθεώρηση  της  ακρίβειας  των  

παραγόµενων  στοιχείων  και  επιβολή  διορθώσεων  κατά  την  

παραγωγή  που  θα  βελτιώσουν  τα  λάθη  που  οφείλονται  σε  φθορές  

και  µεταβλητότητα  των  υλικών .  
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ΕΥΕΛΙΚΤΑ  ΣΥΣΤΗΜΑΤΑ  ΕΡΓΟΤΑΞΙΑΚΗΣ  ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ  

 

Τύποι  ευκαµψίας: 

1. Μηχανής  -  είναι  η  ευκολία  εφαρµογής  των  αλλαγών  που  

απαιτούνται  για  την  παραγωγή  ενός  προκαθορισµένου  συνόλου  

στοιχείων .  

2. ∆ιαδικασιών  -  είναι  η  ικανότητα  παραγωγής  ενός  µείγµατος  

παραγγελιών .  

3. Προϊόντων  -  είναι  η  ικανότητα  αλλαγής  στην  παραγωγή  νέων  

προϊόντων  γρήγορα  και  οικονοµ ικά .  



Ενότητα 11η  Χρήση Η/Υ  στη Βιοµηχανία 4 

Τύποι  ευκαµψίας-συνέχεια: 

4. ∆ροµολόγησης  εναλλακτικών  διαδικασιών  -  είναι  η  ικανότητα  

χειρισµού  των  διακοπών  και  της  συνέχισης  της  παραγωγής  των  

προκαθορισµένων  στοιχείων .  

5. Όγκου  -  είναι  η  ικανότητα  κερδοφορίας  σε  διάφορα  ποσοτικά  

επίπεδα  παραγωγής .  

6. Επέκτασης  -  είναι  η  δυνατότητα  τµηµατικής  διαδοχικής  επέκτασης .  

7. Λειτουργίας  -  είναι  η  δυνατότητα  εναλλαγής  της  σειράς  των  

διαδικασιών  για  κάθε  τύπο  παραγόµενου  στοιχείου .  

8. Παραγωγής  - αναφέρεται  στο  σύνολο  των  δυνατών  στοιχείων  ή  

µερών  που  µπορούν  να  παραχθούν  από  το  σύστηµα .  
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Η  σχεδίαση  ενός  ευέλικτου  συστήµατος  ακολουθεί  τα  εξής: 

1. Καθορισµός  στόχων  για  επεξεργασία  όπως  ποικιλία  στοιχείων ,   

ποσότητα ,  χρόνους  παράδοσης ,  αλλαγές  στησιµάτων ,  ποιότητα ,  

µείωση  γενικών  εξόδων ,  µέγιστο  κόστος  του  συστήµατος .  

2. Ανάλυση  ποικιλίας  και  µείγµατος  στοιχείων  -  οµάδων ,  σχηµάτων  

και  µεγεθών ,  ποσοστό  αλλαγών  στησιµάτων  κατά  την  παραγωγή .  

3. Ανάλυση  των  απαιτήσεων  των  σταθµών  εργασίας  -  µηχανών ,  

εξέλιξης  εργασιών ,  ελέγχων ,  εργαλείων ,  στησιµάτων ,  

τροφοδότησης  µε  υλικά ,  παρακολούθησης .  

4. Ανάλυση  των  απαιτήσεων  σε  ροές  υλικών  - υλικών ,  στοιχείων ,  

εργαλείων  και  εξαρτηµάτων .  
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Στάδια   σχεδίασης  ενός  ευέλικτου   συστήµατος  (συνέχεια): 

5. Σχεδίαση  συστηµάτων  πληροφόρησης  - µέθοδοι  µεταβίβασης  

δεδοµένων  και  πληροφοριών .  

6. Απόφαση  για  τις  απαιτήσεις  σε  υλικό  - Η/Υ ,  οθόνες ,  τερµατικά ,  

µηχανές ,  αυτοκυβερνώµενα .  

7. Ανάπτυξη  λογισµικού   λειτουργίας  του  συστήµατος  FMS – προγρ /σµού  

εργαλείων ,  ελέγχου  ροής  υλικών  και  περιφερειακών .  

8. Ολοκλήρωση  του  συστήµατος  -  θεµάτων  χειρισµού ,  ελέγχου  των  

µηχανών ,  τροφοδότησής  τους ,  ποιοτικού  ελέγχου  και  µεταφορών .  

9. Ανάπτυξη  βιβλίων  οδηγιών  για  όλα  τα  στοιχεία  λειτουργίας  του  

συστήµατος .  

10.Κατάρτιση  χειριστών ,  υπευθύνων  οµάδων  και  ελεγκτών .   
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Aνθρώπινες  επιπτώσεις  των  συστηµάτων  ευέλικτης  παραγωγής  
 

• Το  τεχνικό  προσωπικό  θα  χρειαστεί  εκπαίδευση  στη  χρήση  των  

Η/Υ  και  στις  διαδικασίες  δηµ ιουργίας  και  συντήρησης .  

• Το  προσωπικό  της  παραγωγής  και  των  αποθηκών  θα  αντιµετωπίσει  

µεγάλη  αλλαγή  στον  τρόπο  εργασίας  τους .  

• Οι  χειριστές  θα  υποστούν  τις  µεγαλύτερες  αλλαγές .  Οι  δεξιότητες  

των  χειριστών  των  µεµονωµένων  µηχανών  δεν  θα  είναι  πλέον  τόσο  

απαραίτητες .  Αντί  γι 'αυτό  θα  πρέπει  να  επιβλέπουν  µ ια  σειρά  από  

διάφορες  µηχανές  που  θα  εργάζονται  αυτόµατα .  
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Η  εφαρµογή  των  ροµπότ  συνίσταται  στις  εξής  περιπτώσεις: 

1. Σε  απλές  επαναλαµβανόµενες  διεργασίες .  

2. Εργασίες  που  δεν  έχουν  πολύ  µ ικρή  διάρκεια .  

3. Οι  ανοχές  στα  συστατικά  µέρη  και  στα  εργαλεία  επιτρέπουν  να  

γίνει  η  εργασία  από  ένα  αυτοκυβερνούµενο .  

4. Εργασίες  όπου  τα  µεγέθη  και  τα  βάρη  των  χρησιµοποιούµενων  

στοιχείων  δεν  αποτελούν  ιδιαίτερο  πρόβληµα .  

5. ∆ιεργασίες  που  δεν  απαιτούν  επιθεώρηση  από  τον  άνθρωπο .  

6. Σε  επικίνδυνα  περιβάλλοντα  µε  επικίνδυνες  ουσίες .  

7. Όταν  υπάρχει  η  δυνατότητα  διάταξης  του  περιβάλλοντος .  

8. ∆εν  υπάρχει  µεγάλη  ποικιλία  προϊόντων .  

9. Όπου  µπορούν  να  γίνουν  περισσότερες  της  µ ιας  βάρδιες .  

10.Περιπτώσεις  µε  προβλήµατα  ποιότητας .  
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Τα  οφέλη  χρήσης  των  αυτοκυβερνώµενων  µηχανών  είναι  τα  εξής: 

• Σταθερή  ποιότητα  µε  σταθερή  ταχύτητα  και  µειωµένη  πιθανότητα  

παραγωγής  ελαττωµατικών .  

• Συνεχής  εργασία ,  σταµατούν  µόνον  για  συντήρηση  ή  επισκευή .  

• Έχουν  την  δυνατότητα  να  εργάζονται  σε  περιοχές  που  είναι  

ανασφαλείς  ή  δυσάρεστες  για  τους  ανθρώπους .  

• Βελτιώνεται  η  χρησιµοποίηση  των  υλικών .  

• Επιτυγχάνεται  µεγαλύτερος  έλεγχος  της  βιοµηχανικής  διαδικασίας .  

• Οι  δαπάνες  τους  αυξάνονται  µε  µ ικρότερο  ρυθµό  από  αυτές  του  

εργατικού  δυναµ ικού .  

• Έχουν  τη  δυνατότητα  να  µεταφέρουν  µεγαλύτερα  βάρη  και  γενικά  να  

εφαρµόζουν  µεγαλύτερες  δυνάµεις  απότι  οι  άνθρωποι .  

• Έχουν  τη  δυνατότητα  να  είναι  πολύ  ακριβή  στις  κινήσεις  τους .  
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Τα  κύρια  είδη  αυτοκυβερνούµενων  µηχανών  είναι  τα  εξής: 

• Χωρίς  σεβροµηχανισµούς ,  ελεγχόµενα  από  άκαµπτα  µηχανικά  

µέσα .  Για  να  αλλάξουµε  τη  λειτουργία  του  µετακινούµε  τα  φυσικά  

εµπόδια .  

• Τα  αυτοκυβερνούµενα  µε  σεβροµηχανισµό  που  έχουν  

ενσωµατωµένο  έναν  προγραµµατιζόµενο  σεβροµηχανισµό  και   

µπορούν  να  προγραµµατισθούν  µε  µ ια  ειδική  γλώσσα .  

• Τα  έξυπνα  ή  εφοδιασµένα  µε  αισθητήρες  που  χρησιµοποιούν  

τεχνικές  τεχνητής  νοηµοσύνης .  

• Μετακινούµενα  αυτοκινούµενα  που  κυλούν  σε  ρόδες ,  σέρνονται  µε  

κατάλληλους  ελκτικούς  χειρισµούς ,  πηδάνε  στο  ένα  πόδι  ή  

περπατούν  σε  τέσσερα  πόδια .  
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Τα  βασικά  µέρη  ενός  ροµπότ  είναι: 

• Το  χειριστήριο  που  είναι  στην  ουσία  ένας  βραχίονας  που  βασίζεται  

σε  µ ια  ολισθαίνουσα  ή  περιστρεφόµενη  άρθρωση  που  

προσοµοιώνει  έναν  αγκώνα .  

• Το  εφαρµοστήριο  που  είναι  ένα  χέρι  προσαρµοσµένο  στο  

χειριστήριο  που  η  σχεδίασή  του  εξαρτάται  από  την  εφαρµογή .  Για  

παράδειγµα  µπορεί  να  είναι  µ ια  αρπάγη ,  µ ια  ηλεκτροσυγκόλληση ,  

ή  κάποιο  άλλο  εργαλείο .  

• Ο  προωθητήρας  που  είναι  µ ια  υδραυλική ,  ηλεκτρική  ή  άλλη  

συσκευή  που  παρέχει  την  απαραίτητη  ισχύ  µετακίνησης .  

 


